~ Caso de analisis Generador

Industria: Petrolera Tipo: Generador Sincrono
HP: 1656.4 Voltaje: 480V

Velocidad: 1200 rpm Corriente: 1857A
Resumen

Tratamiento de contaminacion en sistema de aislacion.

Problema
El caso de andlisis corresponde a una unidad de
generacién para una planta petrolera.

La prueba estdndar realizada mostraba
resultados normales de aislacion, capacitancia e
inductancia e incluso valores aceptables de
indice de polarizacién y absorcién dieléctrica.

Sin embargo, el resultado grafico de prueba de
aislacion (perfil de indice de polarizacién PIP)
sugeria un problema de contaminacién en el
sistema de aislacion. Tras haber realizado un
“soplado” de la maquina la contaminacién se
atribuia a humedad. Teniendo en cuenta el clima
hamedo, las condiciones de traslado vy
almacenaje ya que esta planta esta ubicada en
un campamento alejado de las principales
carreteras.

La prueba est4d normada por: IEEE Standards
Association — Recommended Resistance of
Electric Machinery. La revision méas actual al momento de la prueba fue IEEE 43-2000 en la cual no se
especifica el patron normal del perfil de indice de polarizacién que representa la evolucién de la
resistencia a tierra en funcion del tiempo.

Gracias al perfil mostrado por el analizador MCEMAX se pudo determinar que el asilamiento estaba
contaminado. En la actualizacion de la norma IEEE 43-2013 indica que: “el uso de la informacion
obtenida durante prueba IP, la resistencia de aislamiento contra tiempo se puede representar en
incrementos discretos (tales como 5 s) durante un periodo de tiempo especificado (tipicamente 10
min), resultando en un grafico que se puede denominar como un "Perfil de resistencia de aislamiento”
o IRP (Insulation Resistance Profile), el cual es muy Gtil cuando la resistencia de aislamiento excede
de 5 000 megaohmios”.
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Las pruebas

La primera prueba realizada fue cuando el motor-generador fue trasladado desde los almacenes al

lugar de operacion.
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Figura No 1. Primera medicion antes de limpieza.

El indice de polarizacién satisface lo recomendado por norma IEE 43-2013, ademas sobrepasé los 5
Gigaohms antes de 60 segundos. Sin embargo el perfil grafico IP denota transitorios de corto periodo
indicando que existe contaminacién en el sistema de aislacion.

Al tratarse de un equipo nuevo a ser montado es necesario ponerlo en marcha en condiciones 6ptimas
para poder minimizar las probabilidades de falla, teniendo en cuenta este aspecto, se procedié a
realizar un secado del sistema de aislacion tras haber revisado el manual de fabricante el cual indicaba
un secado inicial de 6 horas con un sistema de secado que venia incorporado en el equipo. Si no se
obtenian los valores requeridos se deberia proceder a 12 horas y como Ultima opcién 24 horas.

La empresa que montaba el equipo, presionados por tiempos de entrega realizo el secado durante 3
horas, el perfil grafico fue el siguiente.
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Figura No 2. Perfil después de 3hrs de secado.

Como se observa en la figura No 2 el perfil grafico aun no era aceptable por lo que se decidid, junto
con el cliente final, secarlo por 12 horas, con el siguiente resultado:
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Figura No 3. Perfil después de 12hrs de secado.

Una vez concluida la prueba se aprecia la mejoria, y se decide poner en marcha por cuestiones de
operacion.

Resultados

En cuanto al proceso de limpieza y secado, se obtuvieron resultados satisfactorios, ya que no
solamente se mejoro el perfil de la resistencia en funcién del tiempo, también la absorcion dieléctrica y
ademas se alcanzaron niveles superiores de resistencia los cuales se pueden observar en las gréaficas
superpuestas.
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Figura No 4. Comparacion de Graficas IP.

Bibliografia:
PdMA Corporation.MCEMAX Data linterpretation. (Rev. 5-11/07) Tampa Florida. 2009.

IEEE Power and Energy Society. IEEE Recomended Practice for Testing Insulation
Resitanceod Electric Machinery. IEEStd 43-2013. New York, USA. Dec 2013.

IEE Power and Energy Society. IEE Recomended Practice for Testing Insulation Resitance of
Rotating Machinery. IEEE Std. 43-2000.

Realizado por: Ing. Jorge Luis Torrico Calatayud
Ingeniero de Operaciones, VIBROBAL

www.PdMA.com




	Industria: Petrolera   Tipo:  Generador Síncrono
	HP:  1656.4    Voltaje: 480V
	Velocidad: 1200 rpm  Corriente: 1857A
	Resumen
	Tratamiento de contaminación en sistema de aislación.
	Las pruebas
	Resultados

